stationare, mobile Filteranlagen

FilterwagenV 30 M

« Erhoht die Lebensdauer des Hydraulikmediums — Kostenersparnis « Zum Befiillen und Entleeren des Tanks
« Zur Reinigung wéhrend der Produktion als Nebenstromfilteranlage « Weniger Maschinenstorungen
—Erhoht die Lebensdauer des Hydraulikmediums — leicht transportabel
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Vorteile zur reinen Hauptstromfiltration:
1. Hohe Olreinheitsklasse bei Nebenstromfiltration 5 ym. Versuche ergaben folgende Olklassen nach ISO 4406:
Mit Hauptstromfilter 10 pym : 12/ 10 Ohne Hauptstromfilter : 11 /9
Das bedeutet, dass speziell fiir die eingesetzten Pumpen ohne Saudfilter eine wesentliche Verlangerung der Lebensdauer eintritt.
2. Die Standzeit des eingesetzten Oles erhéht sich um mindestens Faktor 5. Das bedeutet, dass bei einem Jahresbedarf von
15.000 — 20.000 L nur noch max. 3000 L bendtigt werden.
Einsparung : ca. 12.000 — 15.000 L Preis pro L : ca. 3,80 €
Hinzu kommt die sich immer komplizierter gestaltende Entsorgung des Altéles.
3. Vorzuziehen ist neben der zeitweisen Nebenstromfiltration durch mobile Gerate der Einsatz von stationdren, angebauten
Nebenstromfiltrationen mit eigener Pumpe. Dies kann fiir das Befiillen und Absaugen mit Umschaltarmaturen versehen werden.

4. Ein mobiles Gerét sollte aber auf jeden Fall fiir solche Maschinen zur Verfligung stehen, die aus Kostengriinden nicht
nachgeriistet werden sollen. AuBerdem kann mit diesem Gerét befiillt werden, solange eigene Umschaltarmaturen an jeder
Maschine zu aufwendig erscheinen. Weiterhin ist dieses Gerét bei Reparaturen und nach groBeren Umrlistarbeiten einsetzbar.

5. Rechnet man zur standigen Olpflege an den Hauptmaschinen die Kosten fiir Wartungspersonal und Olkontrollen, macht sich
der Anbau von stationdren Nebenstromfilteraggregaten in jedem Fall kurzfristig bezahit.

Warum ein Filteraggregat:

Sténdig steigende Systemdriicke in Hydrauliksystemen erfordern immer prézisere Bauteile, engere Passungen, die aber
dadurch wesentlich verschleiBanfélliger werden. Es ware unwirtschaftlich, die im Hydrauliksystem eingebauten Filter mit dem
Montageschmutz zu belasten. Die Filtereinsatze haben zu kurze Standzeiten, weil die Schmutzbelastung zu groB ist.

Eine optimale Filtration reduziert den VerschleiB und verlangert die Standzeit der Bauteile.

Sinnvoll und kostengiinstig ist die Reinigung und Spiilung des Hydrauliksystems mit einem Reinigungsaggregat.
Besondere Merkmale:

Die fahrbare Filterstation V 30 M besitzt eine leistungsstarke Zahnradpumpe mit einer Forderleistung von 27 I/min bei 5 bar.
Ein besonders geeigneter Filter bietet die Moglichkeit, verschiedene Filterelemente einzusetzen.

Dadurch wird sehr effizient und kostengiinstig ein groBes Spektrum an Schmutzpartikeln bei gleichzeitig hoher Aufnah-
mekapazitédt bewdltigt. Am Filtereintritt ist ein Druckmanometer eingeschraubt. Ein Wechsel der Elemente sollte ab einem
Differenzdruck von 2,5 bar erfolgen

Dieses Aggregat eignet sich besonders zum:

« Befiillen von Anlagen « Entleeren von Tanks

« Filterung von Fassél « Spiilen von Leitungen und Behéltern

« Umfiillen von Fliissigkeiten « Nebenstromfiltration

= Einsetzbar fiir: Hydraulikéle, H.W.B.F., Wasserglykole, Kiihifliissigkeiten, Phosphatester und auf Petroleum basierende
Fliissigkeiten.

Betriebsanleitung fiir Filterwagen:

1. Einsatzbereich
Der Filterwagen V 30 M dient als fahrbare Einheit fiir Service- und Wartungsarbeiten an Hydraulikanlagen. Das Aggregat
ist einsetzbar fiir Hydraulikfliissigkeiten auf Mineraldlbasis (DIN 51524) und HFC-Fliissigkeiten. Auf keinen Fall diirfen
Wasser, aggressive Fllissigkeiten, Sduren und Losungsmittel eingesetzt werden. Der Einsatz dieser Medien kann zu
Schéaden an der Pumpe fiihren. Eine maximale Mediumstemperatur von 80°C sollte nicht Giberschritten werden.
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2. Inbetriebnahme
« Filterwagen V 30 M positionieren. Dabei auf ebenen, festen Untergrund achten, um Standsicherheit zu gewéhrleisten.
« Istim V 30 M noch kein Filterelement enthalten, so muss vor Inbetriebnahme ein Element eingebaut werden (siehe Pkt. 4).
« Saugschlauch (dicke Lanze am Schlauchende) und Druckschlauch (diinne Lanze am Schlauchende) in Tank einlegen.
« Beachten, dass Saugleitung immer unter dem Fliissigkeitsspiegel liegen muss.
« Nun Netzteil einschalten.
« Nach Anlaufen des Motors die Liiftungsschraube kurz lsen, damit Luft aus dem Filtergehduse entweichen kann.
« Sobald 01 austritt, ist die Schraube wieder festzuziehen.
Die Entliiftung ist nach jedem Leerlaufen des Filtergehéuses vorzunehmen, also nach Elementwechsel oder nach langeren
Stillstandszeiten des Aggregates.

3. Elementwechsel
« Achtung: Filterelementwechsel nur bei ausgeschaltetem Gerat durchfiihren!!!
« Der Filtertopf muss drucklos sein (Staudruck-Manometeranzeige: 0 bar).
« Im Falle von Druckbeaufschlagung Liiftungsschraube 1osen, damit Druck abgelassen wird. Danach Deckel durch Losen des Griffes losen.
« Filterelement am Trichtergriff oder Biigel herausziehen.
« Neues Filterelement an den Dichtungen kurz 6len und unter leichtem Druck auf Filteraufnahmerohr aufschieben.
« Deckel aufsetzen und mittels Griff festschrauben.
Der Filterelementwechsel sollte bei einem Staudruck groBer 2,5 bar erfolgen.
4, Filterelemente
Als Filterelemente stehen zur Verfiigung:
« zur Feinstfiltration mit Glasfaservlies (Differenzdruckfestigkeit A p= 5 bar)

+ST103E03B mit 3 pm absolut

+ST103E05B mit 5 pm absolut

+ST103E10B mit 10 pm absolut
« zur Vorfiltration mit Papiervlies:

+ST10110B mit 10 pm nominal

Betriebsanleitung fiir Filter:

. Einsatzbereich
Der Filter NLF 1 wird in Nebenstromkreisldufen eingesetzt. Auf keinen Fall diirfen Wasser, aggressive Fliissigkeiten, Sduren
oder Losungsmittel eingesetzt werden. Der Einsatz dieser Medien kann zu Schaden am Element fiihren. Eine maximale
Mediumstemperatur von 80°C sollte nicht (iberschritten werden.

Inbetriebnahme

« Istim PI 1975 noch kein Filterelement enthalten, so muss vor Inbetriebnahme ein Element eingebaut werden. (siehe Pkt. 4).
« Saugleitung und Druckleitung in Tank einfiihren.

« Beachten, dass Saugleitung immer unter dem Fliissigkeitsspiegel liegen muss.

« Nun Netzteil einschalten.

« Nach Anlaufen des Motors die Liiftungsschraube kurz I6sen, damit Luft aus dem Filtergehduse entweichen kann.

« Sobald Ol austritt, ist die Schraube wieder festzuziehen.

Die Entliiftung ist nach jedem Leerlaufen des Filtergehduses vorzunehmen, also nach Elementwechsel oder nach langeren
Stillstandszeiten des Aggregates.

Elementwechsel

 Achtung: Filterelementwechsel nur bei ausgeschaltetem Gerét durchfiihren!!!

« Der Filtertopf muss drucklos sein (Staudruck-Manometeranzeige: 0 bar).

« Im Falle von Druckbeaufschlagung Liiftungsschraube lsen, damit Druck abgelassen wird. Danach Deckel durch Lésen
des Griffes losen.

« Filterelement am Trichtergriff oder Biigel herausziehen.

« Neues Filterelement an den Dichtungen kurz 6len und unter leichtem Druck auf Filteraufnahmerohr aufschieben.

« Deckel aufsetzen und mittels Griff festschrauben. Der Filterelementwechsel sollte bei einem Staudruck groBer 2,5 bar erfolgen.

Filterelemente

Als Filterelemente stehen zur Verfiigung:

« zur Feinstfiltration mit Glasfaservlies (Differenzdruckfestigkeit Ap= 5 bar)
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+ST103E03B mit 3 pm absolut
+ST103E05B mit 5 pm absolut
+ST103E10B mit 10 ym absolut

« reinighare Elemente mit Edelstahl-Drahtgewebe (Differenzdruckfestigkeit Ap= 5 bar)
+ST103B25B 25 pm nominal +ST103B40B 40 pm nominal
+ST103B60B 60 pm nominal +ST103B100B 100 pm nominal

Filterwagen V 30 M komplett
betriebsfertig mit Ein/Ausschalter

bestehend aus:
Fahrgestell mit 4 Radern und Olwanne
Motor P= 0,55 kW, 1450 U/min, 220/380 V, 50 Hz, IP 54

Zahnradpumpe V=19 cm/U, Q= 27 I/min, p= Druckbegrenzungsventil auf 6 bar,

Anschlussgewinde G 3/4“ - Anschlusskabel 2 m mit Schutzkontaktstecker DIN 49441/CEE7

- Niederdruckfiltergehduse aus Stahl PN 6 bar, Dichtung aus Viton, mit Staudruckanzeige vor und nach Filter

- Filterflache 17.600 cm? - Saugschlauch 3 m mit Saugrohr - Druckschlauch 3 m mit Druckrohr - FuBventil mit Saugsieb
- Abmessungen ca. 900 x 450 x 450 - Gewicht ca. 35 kg

komplett betriebsbereit mit Ein/Ausschalter

Filterelemente:
ST103E10B 10 ym ST103E05B 5pm ST103E03B 3pm
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